Sécheur sous vide
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a2 gamme :
Débit de 0 - 50 a
500 kg/h




Etapes du sechage

1 —alimentation de la trémie avec mise en chauffe
de la matiere

» 2 —transfert de la matiere dans la tremie de mise
sous vide pour séchage. Par lot avec pesée de la
matiére pour assurer un débit en kg/h a suivre

* 3 -transfert de la matiere séchée dans la réserve de
prélevement. Réserve sous atmosphere d’air sec.
Trémie avec pesée pour controle en continu de la
consommation matiere et ajustement automatique du
cycle de séchage
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Run Temperature

T2 Temp

Actual Setpoint

70°C 80°C

Vacuum Time

Programmation

Actual Setpoint
11:44 20:00
Imn Vacuum Pressure: 73mmHg
@ 13:00 Vacuum Chamber Weight

Intuitive avec écran tactile . 1T

Operations
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Clean Out

Bulk Density: 48 Ib/ft

Retention Hopper Weight
Actual Full

27 lbs 44 |bs
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Nettoyage :
extraction de la trémie
de mise sous vide

* La trémie repose sur des rails.
|| suffit de la faire glisser vers soi.

* Cette trémie déja vide du fait de la
programmation anticipée du programme de
production peut étre soulevée pour un
nettoyage des grains résiduels.




A I'aide de la goulotte de vidange
on peut vider |la trémie supérieure




3 réserve de
orelevement

* Cette réserve déja vide du fait de la programmation
anticipée du programme de production peut étre
soulevée pour un nettoyage des grains résiduels

* Pas de matiere résiduelle non utilisée a restocker




Consomation électrique
reduite au minimum

* Ultra basse consommation d’énergie.

* Seulement 8 W par kg/h de matiere
séchée contre en général 100 W pour un
dessiccateur traditionnel.

Energy to HEAT material to required temperature
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Energy used to DRY material




Maintenance réduite =
coUts reduits

* Pas de tamis moléculaires a changer
* Pas de sonde de point de rosée a étalonner
» Pas de filtre a cartouche a nettoyer ou changer

* Pas de résistance ni de turbine de régénération a
controler

* Fonctionnement sans eau




Les avantages

* Maintenance réduite
e Ultra basse consommation d’énergie

* Pas de perturbation du séchage du fait de 'lhumidité
ambiante dans l'air

* Pas d’encrassement de sonde de point de rosée par
les additifs et huiles des matieres séchées

* Peu ou pas de matiere résiduelle en fin de
production

* Fonctionnement avec trémies sur pesons pour
gestion auto adaptative du débit de matiere a sécher




Avantages : suite

* Mise en standby automatique de la chauffe dans la
trémie supérieure des la détection de la consigne de
température atteinte

* Anti stress matiere automatique

* Séchage en 6 fois moins de temps qu’un
dessiccateur traditionnel. Exemple 40 minutes pour un
PA au lieu de 4 heures

* Changement rapide de production

* Moins de pertes de productions car pas d’attente
entre 2 productions du fait d’'une nécessité d’'un
second dessiccateur pour pré-séchage de la matiere de
la production suivante

* Garantie 5 ans




