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Unité autonome d'injection Babyplast I/12 ­ I/25
Solution clé en main

    Une petite unité 

        pour de grandes machines

Babyplast

Le concept original de cette unité 
d‘injection autonome a été développé 
sur la base de l‘expérience acquise 
par des milliers d‘applications utilisant 
la presse à injecter Babyplast.

Exemple d‘application sur une presse à 

injecter 200 T

Contrôle simple et intuitif

• Ecran tactile couleurs
• Consultation des pages simple et 
   intuitive
• Plus de 100 programmes mémorisés
• Sauvegarde sur clé USB
• Visualisation des 20 derniers cycles
• Connexion Ethernet: modbus TCP



Une solution clé en main 
L'unité d'injection autonome Babyplast I/12 est 
composée d'une unité d'injection qui peut être
installée directement sur un moule, et d'une armoire à roulettes qui 
contient l'hydraulique proportionnelle et l'unité de contrôle électronique. 
La connexion à la presse à injecter s'effectue simplement et rapidement 
grâce à une simple interface utilisant les contacts secs entrée/sortie.
Toutes les matières peuvent être transformées jusqu'à des températures
de moulage de 420°C.

Unité d'injection additionnelle pour l'injection 
multi­composants
L'avantage de l'unité d'injection Babyplast pour multi­composants est le 
fait que ce soit une unité complètement autonome du point de vue hydrau-
lique et électronique, avec une interface utilisant des contacts secs. Il est 
possible de raccorder l'unité à toutes les presses à injecter. Si on considère 
que dans la plupart des applications multi­composants, le principal composant
injecté est plus volumineux que le second, grâce à un petit volume d'inection 
(de 3 à 15 cm³ pour l'unité d'injection I12, et jusqu'à 36 cm³ pour la version 
augmentée), notre UAI permet une précision d‘injection en un temps 
résidentiel minimum. L'unité autonome d'injection UAI offre une solution 
économique et pratique pour transformer une presse standard déjà existante 
en une presse multi­composants. L'autre avantage est la flexibilité de
positionnement de l'unité : le groupe d'injection de notre unité, grâce à sa
taille compacte (environ 400 x 500 x 200 mm), s'installe directement sur 
le moule, horizontalement ou verticalement, et soit côté partie  fixe ou côté
partie mobile. Cela simplifie la réalisation du moule, et donne au projet la 
liberté de choisir le meilleur point d'injection du second composant. Il est 
également possible  d'installer notre groupe d'injection directement sur une 
ligne de production automatique.

Unité autonome d'injection I/12

Installations 
sur lignes automatiques 

de montage

Equipement de série:
• Ecran tactile couleurs
• Contrôle qualité (temps cycle/matelas/temps 
   d‘injection)
• Arrêt automatique de la machine en cas d‘alarme  
   ou de dépassement du seuil de tolérance
• Décompression
• Bande de tolérances températures
• Contrôle de températures PID
• Pages facilement consultables
• Multi langage
• Plus de 100 programmes mémorisés
• Représentation des 20 derniers cycles
• Connection USB
• Programme intrusion
• Compteur 
• Recul chariot injection
• Contrôle position éjection et fermeture avec 
   traducteur linéaire
• Traducteur électronique pour le contrôle 
   pression
• Contrôle de la vitesse du moteur par inverter
• Journal des alarmes 

Options:
• Buse mélangeuse (statique)
• Buse à injection directe
• Buse à obturation (pneumatique)
• Accumulateur de vitesse d‘injection
• Sortie pour buse à canaux chauds
• Zone de contrôle de température additionnelle 
• Zone de chauffe supplémentaire

• Dessiccateur
• Chargeur (électrique ou venturi)
• Câble interface pour Euromap 67/62
• D‘autres options peuvent être chiffrées sur 
   demande

   températures
• Kit de configuration pour production hautes 
• Soufflette
• Plastification par vis
• Groupe d‘injection LSR
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Verticale:		 355    95    610	 35 	 Ø 255

Horizontale:		 550    95    343	 35	 Ø 255
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Verticale:              	390     95     610	  35 	 Ø 255

Horizontale:        550   95    390	  35    Ø 255

Dotazione di serie
- Chiave di sicurezza per abilitare l'avvio
della tastiera
- Controllo di posizione iniezione con
trasduttore lineare
- Risucchio
- Programma intrusione
- Spostamento carro iniezione
- Controllo di Temperatura PID
- 4 zone di controllo temperatura
(3 utilizzate + 1 libera)
- Comando otturatori camera calda
- Inverter per controllo velocità motore
- Due pressioni e velocità d'iniezione
- Schermo a colori Touch-screen
- Tastiera removibile con protezione IP 54
- Controllo Qualità (tempo ciclo e cuscino)
- Uscita scarto pezzi fuori tolleranza
- Opzione cambio lingua
- Possibilità di salvare dati per 100 stampi
- Raccordi rapidi tra Unità di controllo e
Gruppo Iniezione
- Flussometro ad 1 zona di controllo
- Regolazione velocità di
plastificazione/Iniezione/avvicinamento
Carro

Opzioni
- Ugello miscelatore ( con mixer statico)
- Ugello per iniezione diretta sul pezzo
- Ugello ad otturazione
- Adattatore Gruppo iniezione/Stampo
- Alimentatore per granuli plastici
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Dotazione di serie
- Chiave di sicurezza per abilitare l'avvio
della tastiera
- Controllo di posizione iniezione con
trasduttore lineare
- Risucchio
- Programma intrusione
- Spostamento carro iniezione
- Controllo di Temperatura PID
- 4 zone di controllo temperatura
(3 utilizzate + 1 libera)
- Comando otturatori camera calda
- Inverter per controllo velocità motore
- Due pressioni e velocità d'iniezione
- Schermo a colori Touch-screen
- Tastiera removibile con protezione IP 54
- Controllo Qualità (tempo ciclo e cuscino)
- Uscita scarto pezzi fuori tolleranza
- Opzione cambio lingua
- Possibilità di salvare dati per 100 stampi
- Raccordi rapidi tra Unità di controllo e
Gruppo Iniezione
- Flussometro ad 1 zona di controllo
- Regolazione velocità di
plastificazione/Iniezione/avvicinamento
Carro

Opzioni
- Ugello miscelatore ( con mixer statico)
- Ugello per iniezione diretta sul pezzo
- Ugello ad otturazione
- Adattatore Gruppo iniezione/Stampo
- Alimentatore per granuli plastici
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Distributore internazionale:
RAMBALDI + Co I.T. Srl
Via Rossini, 7
23847 MOLTENO (Lecco)
Italy
Tel. 0039 031 3574961
Fax 0039 031 3574982
info@rambaldi-it.com

Costruttore:
Cronoplast Sl
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orizzontale verticale

stampo

scegliere il canale di colata
più piccolo possibile

per il fissaggio dellʼadattatore stampo utilizzare 6 viti M6x40,
si consigliano inoltre ulteriori spine

Vers. Standard Vers. Maggiorata*

Diametro pistone mm 10 12 14 16 18 16 20 24

Volume cm3 04 6,5 09 12 15 16 25 36

Pressione iniezione bar 2650 1850 1340 1030 815 1535 980 680

Potenza installata Kw 3 3,2

Peso gruppo iniezione Kg 25 37

Peso totale Kg 130 142

Pressione idraulica bar 130

Capienza serbatoio olio l. 12

Alimentazione 3f - 230/400V - 50/60 Hz

Dimensioni del carrello con unità idraulica e di controllo 790 x 500 x h 1030 mm

*oltre i 16 cm3 consigliato solo per materiali a bassa viscosità
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Unité autonome d'injection Babyplast I/12
Données techniques

choisir la carotte la plus petite possible pour la fixation de l'adaptateur du moule, utiliser 6 vis M6 x 40, nous recommandons aussi d'utiliser
des broches de positionnement

Diamètre piston  mm 

Volume  injection (cm³)

Pression injection

Puissance installée

* Les pistons au-delà de 16 cm³ sont conseillés pour les matières à faible viscosité

ENERGY SAVING INTEGRATED
COOLING SYSTEM

SENZA GLICOLE
GLYCOL FREESIN GLICOL

Cooling capacity
Capacité de refroidissement
Kühlleistung

1 kW 860 kcal/h

1 kW 1,34 hp

1 kW 1,36 CV

1 kW 3412,14 BTU/h

1 kW 0,28 TR 
Ton of refrigeration

Temperature
Temperature
Temperatur

°C (°F - 32) / 1,8

°C K – 273.15

°F °C x 1,8 + 32

1 bar 100.000 Pa

1 bar 100 kPa

1 bar 750,06 mmHg

1 bar 10,197 mH2O

1 bar 14,50 psi

1 bar 1 atm

Pressure
Préssion
Druck

MODEL SIREG 60/160 SIREG 110/210 SIREG 165/310 SIREG 210/450 SIREG 260/450 SIREG 330/620 SIREG 420/900 SIREG 660/1300 SIREG 840/1800

Cooling capacity
kW 61,5 106 164 208 250 328 418 656 832

kW 80 105 155 225 225 310 450 620 900

Compressors

n° 2 2 2 2 2 4 4 8 8

kW 10,6 17,4 27,6 35,2 42,0 55,2 70,4 110,4 140,8

kW max 18,8 30,8 49,4 60,0 71,4 98,0 120,0 196,0 240,0

Pump

kW/kW max 1,70/1,85 3,00/4,00 3,70/4,00 6,00/7,50 6,00/7,50 8,00/11,00 9,00/11,00 15,0/18,0 16,5/18,0

lt/min 170 290 470 600 720 940 1100 1880 2380

bar 3,4 3,6 3,3 3,7 3,6 3,2 3,3 3,3 3,0

Fans

n° 2 3 4 5 5 8 10 16 20

kW 3,6 5,4 7,2 9,0 9,0 14,4 18,0 28,8 36

kW max 4,0 6,0 8,0 10,0 10,0 16,0 20,0 32,0 40

m3/h 36.000 54.000 72.000 108.000 108.000 144.000 216.000 288.000 432.000

Ø Pipes inches 2” 2”1/2 2”1/2 3” 3” 4” 4” 5” 5”

Internal capacity lt 450 540 800 1.280 1.280 1.940 1.780 3.300 4.160

Rated power kW 16,8 27,8 40,8 54,0 57,0 82,0 103,0 162,0 207,0

Installed power kW 25,5 42,6 63,9 81,0 88,9 130,0 157,0 254,0 314,0

Sound level mt.10 dB(A) 57 57 59 60 60 61 62 62 62

Lenght mm 2.180 2.740 4.200 5.050 5.050 6.500 6.500 8.200 10.500

Depth mm 2.150 2.150 2.150 2.150 2.150 2.150 2.150 2.150 2.150

Height mm 5.040 5.040 5.040 5.040 5.040 5.040 5.040 5.040 5.040

Net Weight kg 1.500+600 1.200+1.200 1.570+1.300 2.800+1.500 3.000+1500 4.700+2.300 5.200+2.800 6.500+4.600 7.100+5.000

VerticaleHorizontale

I/12 I/25 

   

                                                          I/12 Version                            I/25 Version*

 10 12 14 16 18 16 18 20 22  24

 4,7 6,8 9,2 12 15 16 20 25  30 36

(Kg/cm2) 2025 1830 1340 1030 815 1535 1210 980 812 680

   3 kW                       3,5 kW

                          25 Kg                         35 Kg

                                                            130 bar

                                                              15 l

Cycle à vide                  2.0 sec

                                                < 70 db

                                 3 - 230 V 50/60 Hz + Terre
3 - 400 V 50/60 Hz + Neutre + TerreAlimentation

Niveau sonore

Capacité réservoir

Pression hydraulique (bar)

Poids groupe injection

                    F    G      H

I/12 Vers.                  212    146    110

I/25 vers.                  212    146   110

centre buse

goujons de centrage 

course max 75

moule
ou canal chaud

côté externe du moule

genevievel
logo martiplast

genevievel
Rectangle


